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Moduł sterowania napawaniem 
wraz z układem rejestracji. 
 
 
Proces napawania jest procesem długotrwałym 
i uci ��� liwym. Z tego te�  powodu warto proces 
ten zautomatyzowa� . 
 

 
Poprzez uzupełnienie sterowania przecinarki 
termicznej modułem sterowania napawaniem 
uzyskujemy mo� liwo���  automatycznego 
przebiegu procesu napawania. Dodatkowym 
atutem jest pełna powtarzalno���  procesu 
napawania wymagana np. podczas produkcji 
seryjnej. 

 
Poprzez u� ycie dwóch palników do napawania 
mo� liwe jest zwi � kszenie wydajno� ci 
maszyny. Parametry napawania s	  

kontrolowane przez maszyn� , dzi � ki temu 
obsługa nie jest bezpo� rednio nara� ana na 
działanie łuku elektrycznego, który jest 
szczególnie intensywny przy du� ych 

warto� ciach pr 	 du napawania. 
 
Ze wzgl � du na zastosowany system CNC nie 
mamy ogranicze
  w stosunku do kształtu 
napawanej spoiny, jak i równie�  kształtu 
samego napawanego elementu. Mo� liwe jest 
równie�  równomierne nagrzewanie elementu 
dzi � ki odpowiednio napisanym programom 
steruj 	 cym. 
 
Uzupełnienie maszyny palnikiem plazmowym 
umo� liwi rozci � cie napawanej spoiny – 
funkcja przydatna np. podczas napawania 
młynów w � glowych zło� onych z segmentów – 
napawane s	  jednocze� nie wszystkie segmenty 
a nast � pnie zostaj 	  rozdzielone przy pomocy 
palnika plazmowego.  
 
Dzi � ki rejestracji parametrów napawania 
mo� emy kontrolowa�  jako���  napawanej 
spoiny. Wykresy procesu napawania mo� na 
wydrukowa�  lub eksportowa�  do innych 
aplikacji w celu ich dalszej obróbki lub 
udokumentowania poprawno� ci 
przeprowadzonego procesu napawania. Układ 
archiwizacji zapewnia długi okres 
przechowywania danych (ustawiany np. na 1 
rok) oraz umo� liwia szybki dost � p do danych 
historycznych. Umo� liwia to tak� e pełn	  
kontrol �  wykorzystania czasu pracy maszyny. 
 

 

 
Rys.1. Główne okno wizualizacj i. 

 
Rys.2. Kontrola parametrów napawania. 
 

 
Rys.3. Okno danych historycznych 


